241

Upevnovani
Sestavy valcovych dild

Pro¢ pouzivat upeviiovace LOCTITE?

Upeviiovaci produkty LOCTITE slouzi k upeviiovani loZisek, pouzder a valcovych dilii v télesech
zarizeni nebo na hridele. ZajiStuji maximalni pfenos zatizeni a rovnomérné rozlozeni namahani a
eliminuji stykovou korozi. Protoze se nanaSeji jako kapalina, vytvareji 100% kontakt mezi pfilehlymi
kovovymi plochami, ¢imz eliminuji potfebu nakladnych nahradnich dilGi, ¢asové naroéné obrabéni ¢i
pouzivani mechanickych metod. Upeviiovace LOCTITE vyplfiuji vnitfni prostor mezi soucéastmi a po
vytvrzeni vytvareji pevnou a presnou sestavu.

Upeviiovace LOCTITE vyrazné piedci bézné montazni metody

e Sestavy s perem a drazkou: maji nevyvazené rozlozeni hmoty, nerovnovaha mize vést k vibracim
pri vysokych otackach.

o Drazky a ozubeni: vyvolavaji silné namahani v disledku ,vrubového tcinku“, k némuz dochazi
v oblasti spojeni. Vysoké naklady na obrabéni.

o Svérné krouzky, zalisovani, montaz za tepla a kuzelova spojeni: pfi pfenosu momentu se spoléhaji
pouze na tfeni, coz znamena omezeny vybér materialti, povrchil a provedeni. K dosazeni

pozadovaného zatiZeni je nutné dodrZet pfisné tolerance, coz vede k vysokym vyrobnim nakladtim.

UloZeni s presahem vytvari napéti v komponentech, které miize vést k destrukci spojeni, obzvlasté
v kombinaci s provoznim namahanim.

e Svarovani a pajeni: mohou se spojovat pouze slucitelné kovy, dily se mohou v disledku vysokych
teplot zkroutit. Zahrati materialu mize vést ke vzniku zbytkového napéti a naruseni struktury.
Také demontaz miiZe byt Casto obtizna nebo nemozna.

Vyhody upeviiovacli LOCTITE oproti béZnym montaznim metodam

Lepeni

Priprava povrchu

Montované soucasti by mély byt Cisté a bez neistot, jako je tuk, olej, fezné kapaliny, ochranné

vrstvy atd.

e Pred nanesenim upeviovace plochy odmastéte, oCistéte a osuste — pouzijte LOCTITE SF 7063 (viz
Cistice na strané 110)

e KdyZ budete hmotu pouZzivat pfi teplotach nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit
pfipravkem LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Pfiprava povrchu na strané 133)

e Rychlost tvrdnuti upeviiovaci hmoty miiZete zvySit pouZzitim aktivatoru LOCTITE SF 7649 nebo
LOCTITE SF 7240 (viz Pfiprava povrchu na strané 133).

e Produkty s vysokou pevnosti, které pfenaseji vysoka zatizeni
» Nedochazi ke korozi a odirani diky vypInéni vSech spar
¢ 100% kontakt — zatiZzeni a napéti je ve spoji rovnomérné rozloZené

Vyhody upeviiovacli LOCTITE v kombinaci s montazi za tepla nebo lisovanymi spoji

o \ly$§i prenos zatiZeni a vykon pfi stavajicim provedeni a geometrickém feSeni
o Stejné funkéni viastnosti pfi mensim presahu / leh¢i konstrukci

Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pii vybéru spravného upeviiovace LOCTITE

Nanaseci zafizeni

Poloautomaticka nanaSeci zafizeni

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Poloautomaticka nanaseci zafizeni LOCTITE obsahuii fidici jednotku a zasobnik v jednom pfistroji

a jsou urcena k davkovani mnoha produktti LOCTITE. Poskytuiji digitalni fizeni asu, signal ,prazdny
zé&sobnik"“ a signdl ,.konec nanéaSeciho cyklu“. Davkovaci ventil vhodny pro stacionarni nebo rucni
rezim. Z&sobniky maji dostate¢nou kapacitu az pro 2 kg lahve a zafizeni je vybaveno snimatem
nizké hladiny.

Rucni aplikacni pistole

Peristalticka rucni pistole LOCTITE 98414, 50 ml lahvicka

Peristalticka ruéni pistole LOCTITE 97001, 250 ml lahvicka

Tyto rucni aplikacni pistole Ize snadno nasadit na libovolnou anaerobni 50 ml nebo 250 ml lahvicku
LOCTITE, ¢imz se lahvitka pfeméni na prenosny zasobnik. Jsou uréeny k davkovani kapek

o velikosti od 0,01 do 0,04 ml v libovolném thlu bez Gnik{ nebo ztrat produktu (vhodné pro
viskozitu do 2 500 mPa-s).

Informace o poloautomatickych nebo piné automatickych nanasecich zafizeni, nabizenych ventilech, nahradnich dilech, pfislusenstvich

a davkovacich jehlach najdete na str. 152 — 163 nebo v brozuie ,,Nanaseci zarizeni LOCTITE*.

97009 / 97121 / 97201

97001 / 98414

1. Spara mezi dily

Upevnovade s nizkou viskozitou

(125 az 2 000 mPa-s) se pouzivaji

k vypliiovani spar do 0,15 mm. Pro vétsi
spary nez 0,15 mm je tfeba pouzit
upeviovace s vySsi viskozitou

(>2 000 mPa-s).

2. Teplotni odolnost

Vétsina upevriovaci LOCTITE odolava
teplotdm do 150 °C. Pro aplikace, které
vyZaduji odolnost proti vy$Sim teplotam,
vyvinula spoleénost Henkel specialni sérii
upevnovacich produktd, které snaseji
teploty az 230 °C.

3. Pevnost spojeni

Upevniovac s vysokou pevnosti se doporucuje
pro aplikace, které vyZaduji trvalé spojeni.

V pfipadé, Ze je potieba pfi udrzbé dily
demontovat, je lepSi pouzit produkt se stfedni

4. Rychlost vytvrzovani

Mnoho vyrobnich aplikaci vyZzaduje
upeviovace s vysokou rychlosti vytvrzovani
kviili optimalizaci tempa vyroby. Na druhou
stranu nékteré aplikace vyZaduji pomalé
tvrdnuti, aby bylo mozné po smontovani
dilGi provadét dpravy. Nas sortiment
upevnovacich produkti LOCTITE nabizi
Siroky vybér rychlosti vytvrzovani.

125



Upevnovani
Tabulka produkti

Je sestava velmi volna nebo silné opotrebena?

Viile na priméru
Pozadovana pevnost
Funkéni pevnost za
Rozsah provoznich teplot

Velikost baleni

Zarizeni 2

Tipy pro Vas

e Pfed nanesenim hmoty plochy odmastéte, oCistéte a osuste —
pouzijte LOCTITE SF 7063 (viz Cistice na strané 110)

e Kdyz budete upeviiovaci hmotu pouzivat pfi teplotach nizSich nez
5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit pripravkem
LOCTITE SF 7240 nebo LOCTITE SF 7649 (viz Pfiprava povrchu na
strané 133)

e Mohou se také pouzivat pro zvySeni pevnosti stavajicich konstrukci

1 P¥i pokojové teploté na spojich oceli.
26 | 2 BlizSi informace najdete na strané 152 — 163
* Po tepelném vytvrzeni pfi +180 °C po dobu 30 min.

Ano
Spary < 0,5 mm

LOCTITE 660

(s aktivatorem LOCTITE SF 7240)

.
Do 0,5 mm

Vysokd
15 min.
-55az +150 °C

50 ml

LOCTITE 660

o |dedlni pro opravy
opotrebenych valcovych dilil
bez nového obrabéni

o Umozniuje dalSi pouzivani
opotiebenych pouzder loZisek,
per, drazkovanych
a kuzelovych spojeni

¢ Vhodny pro upeviiovani
distanénich podlozek

P1 NSF Reg. ¢.: 123704

LOCTITE

Do 0,1 mm
Stredni
25 min.
-55 a7 +150 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 641

e |dealni pro soucasti, které je
nutné pozdéji demontovat,
jako napf. loZisko na hfidel,
nebo loZisko v télese

Do 230 °C

LOCTITE

Do 0,2 mm
Vysokd
80 min.
-55az+230°C*
50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 620
e QOdolny viici vysokym teplotam
e |dealni pro upeviovani cepil
v sestavach vyménika,
objimek do téles ¢erpadel
a loZisek v automobilovych
prevodovkach
Schvaleni DVGW (EN 751-1):
NG-5146AR0622

Lepeni

Spéry < 0,25 mm

Je pozadovana demontaz?

Jaka provozni teplota je pozadovana?

Spara < 0,25 mm

Do 0,25 mm
Vysokd
4 min.
-55az +180 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml,1 1, 2
97001, 97121, 97201, 98414

LOCTITE 638

o \lysoka teplotni odolnost

e Funguje i na mirné
zamasténych povrsich

e \lysoka pevnost na vSech
kovech, véetné pasivnich kovli
(napf. nerezova ocel)

e Vhodny pro hfidele, ozubena
kola, femenice a podobné
vélcové soucasti

Schvaleni: P1 NSF Reg. ¢.

123010, DVGW (EN 751-1):

NG 5146AR0619, WRAS

(BS 6920): 0511518

Do 180 °C

Spara < 0,15 mm

LOCTITE
6300

i
o

Do 0,15 mm
Vysokd
10 min.
-55az +180 °C

50 ml, 250 ml

97001, 98414

LOCTITE 6300

o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravi a bezpe¢nosti

® Bez symbolli nebezpecnosti,
Zadna upozornéni na rizika
a bezpec€nostni zasady

o “Cisty” bezpe&nostni list
(MSDS) — Zadné zaznamy
v odstavcich 2, 3, 15
a 16 MSDS

e Dobra teplotni odolnost

LOCTITE

. O f

Do 0,15 mm
Vysoka
3 min.
-55az +180 °C

10 ml, 50 ml, 250 ml,1 [, 2|

97001, 97009, 97121, 97201,
98414

LOCTITE 648

o \lysoka teplotni odolnost

e Funguije i na mirné
zamasténych povrsich

e \lysoka pevnost na vSech
kovech, véetné pasivnich kovli
(napf. nerezova ocel)

o |dedlni pro upevriovani spojli
s villi nebo presahem

Schvaleni: P1 NSF Reg. ¢.:

148350, DVGW (EN 751-1):

NG 5146C00236, WRAS

(BS 6920): 0808532
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Upevnovani
Seznam produktd

Lepeni

Chemicky Rozsah Pevnost ve Manipulacni
Produkt 2éklad v Barva Fluorescence  provoznich smvku Tixotropie Viskozita pevnost za, Maximalni spara Velikost baleni Poznamky
teplot v ocel

LOCTITE 601 Zelena Ano -55az+150°C | > 15 N/mm? Ne 100 - 150 mPa-s 25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | Vysoka pevnost, nizka viskozita, malé spary

LOCTITE 603 Zelena Ano -55az +150 °C |> 22,5 N/mm? Ne 100 - 150 mPa-s 8 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | Vysok& pevnost, tolerance viici olejim

LOCTITE 620 Zelend Ne +2§8 fé** > 24,1 N/mm? Ano 5000 - 12 000 mPa-s 80 min. 0,2mm 50 ml, 250 ml Vlysokd pevnost, vysoka teplotni odolnost

N . . . 10 ml, 50 ml, 250 m . . ) -

ot (_( LOCTITE 638 Zelend Ano -55az +180 °C | > 25 N/mm? Ne 2 000 — 3 000 mPa-s 4 min. 0,25 mm ' 1 2‘| ' Vysoka pevnost, vysoka teplotni odolnost, tolerance vici olejim
—~ j

LOCTITE 640 Zelena Ano -b5az+175°C | 22 N/mm? Ne 450 — 750 mPa-s 2h 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2 | Vysoka pevnost, dobra teplotni odolnost, pomalé vytvrzovani

LOCTITE 641 Zluta Ne -55az+150 °C | > 6,5 N/mm? Ne 400 — 800 mPa-s 25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | Stfedni pevnost, kdyZ je pozadovana demontaz

o ) . ) 10 ml, 50 ml, 250 ml , , . o o

RO LOCTITE 648 Zelena Ano -55 a7 +180 °C | > 25 N/mm? Ne 400 - 600 mPa-s 3 min. 0,15 mm ’ 1 2‘| ' Vlysoka pevnost, dobra teplotni odolnost, tolerance vici olejum
~~r L Metakrylat ‘

LOCTITE 649 Zelena Ano -b5az+175°C | > 15N/mm? Ne 550 — 950 mPa-s 10 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml Vlysoka pevnost, bez akrylické kyselosti

LOCTITE 660 Stfibra Ne -b5az +150 °C | > 17,2 N/mm? Ano 150 000 — 350 000 mPa-s 15 min. 0,5 mm* 50 ml Vlysoka pevnost, vyplfovani viile pri opravach

LOCTITE 661 Jantarova Ne -b5az +175°C | > 15N/mm? Ne 400 — 600 mPa-s 4 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml, 1| Vysoka pevnost, nizka viskozita, také vytvrzovani UV

LOCTITE 662 Jantarova Ne -b5az+150°C | > 25 N/mm? Ne 1750 -3 250 mPa-s 7 min. 0,25 mm 250 ml Vlysoka pevnost, stfedni viskozita, také vytvrzovani UV

LOCTITE 675 Zelend Ne -55a7 +150°C | 20 N/mm? Ne 100 — 150 mPa-s 45 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2 | Vysoka pevnost, pomalé vytvrzeni

LOCTITE 6300 Zelena Ano -b5az+180°C | > 15 N/mm? Ne 250 — 550 mPa-s 10 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml Vlysokd pevnost, Cisty bezpecnostni list, dobra teplotni odolnost

LOCTITE 121078 Zelena Ano -b5az +175°C | > 20 N/mm? Ano 3000 -5 000 mPa-s 3 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 1| Vlysoka pevnost, dobra teplotni odolnost, vysoka viskozita

*\ kombinaci s aktivatorem

28 | ** Po tepelném vytvrzeni pii 180 °C po dobu 30 min.

EO@CTITE
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